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Welcome

L

Thank you for purchasing the Z5-1 Fiber Laser Machine from SainSmart.

Included in your package will be a USB Drive, that contains:
e User Manuals

e Laser Software

e Windows Driver

e Sample Engraving Files

e SeaCAD User’s Manual

Help, support and ideas can be found on our Facebook Group. (SainSmart Genmitsu CNC Users Group,
https://www.facebook.com/groups/SainSmart. GenmitsuCNC).

For any warranty or support problems please email us at support@sainsmart.com

You can visit our resource center at https./docs.sainsmart.com/ to learn more about CNC & Laser Engraving.



http://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC)
mailto:support@sainsmart.com

Safety Guideline

L

Always exercise safety and caution when working with laser marking systems. Consider the listed
recommendations to minimize risk:

e | aser processing is risky and users should carefully consider whether the object is suitable for laser processing.
e You must be at least 13 years old to operate the laser engraver.

e Direct exposure to the laser beam can cause severe bums and eye damage. Ensure that you are wearing.
proper laser safety goggles when working in the vicinity of the laser equipment.

® Processing objects and emissions shall comply with local laws and regulations.
e |t is strictly forbidden to place any irrelevant total or diffuse reflecting objects in the equipment.

® The equipment should be kept away from electrical equipment that is sensitive to electromagnetic interference,
otherwise it will cause interference.

® \When you focus the laser do so only on the lowest power setting.
e Keep a fire extinguisher nearby since use of the laser may lead to an unexpected fire.
e Never leave an operating laser unattended.

® Fumes and smoke generated during the engraving / cutting process must be extracted from the room as some
can be poisonous: make sure there is a ventilated system to the outdoors.

e Make sure the cutting area under the laser is metal or non-flammabile.

e Ensure that the room or area you are operating the laser in is sufficiently labeled to prevent someone from
unknowingly walking into an active work area.



Safety Guideline
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® Be sure to disconnect the power when cleaning, maintaining, or servicing the laser equipment.

® DO NOT stare at the bright and intense light appearing during the engraving process. Doing so can cause
serious eye damage.

® Never use the laser except for the purpose intended.

SainSmart does not accept any responsibility or liability for any use or misuse of the Laser.

Pay attention to

1. Beware of the laser
AA% After the laser is turned on, it is forbidden to aim at people, animals and flammable materials to avoid

skin burns and fire.

2. Do not look directly at the light.
The brightness of the laser is harmful to the eyes, please try not to look directly at the laser.

Q 3. Do not touch work area!
% Keep your hands away from the machine when the machine is working to avoid injury.

4. Turn off machine when not in use.
Tineonormese  Turn off the machine switch when the machine is not in use to avoid third-party operations.



Product Details and Accessories

1
1. Front View 2. Rear View
S Repeat Engraving Button Type-C Port Fan Port
(fOF PC) (DC 5\/)
DC Input
Indicator Light Vent Z-axis Port
e [ (DC5V)
7-axis Port Power switch
(Motorized )
Stand)
 —— y =
3. Right View 4. Integral View

Repeat Engraving Button

UP Button

DOWN Button




Configurations
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1. Standard Mode

Perfect for items that can fit within the Grid Base work area. Used with the positioning plate for quick, repeatable
workflows.

2. Handheld Mode

Great for Large Surfaces, Suitable for sloping, vertical walls, and more. Simply install the handheld support with
UV Shield and place it against your engraving surface.

3. Reverse Mode

Best for larger objects. Used with the positioning plate for quick, repeatable workflows.

Standard Mode Handheld Mode Reverse Mode



Packing List
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@ (3) M5*12 Screw @ () M5 12 Flat

Head Screw

.......
@ .......
-------

(: :} .......

@ .......

@ Baseboard

@ Positioning Plate

"=

@ Handheld Support

@ Protective Shield

Electric
Lifting Stand

m Power Supply

1]

Allen Wrench
(3mm; 4mm)

@ Laser Module

@® usB Drive



Packing List
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N e
USB Cable USB Cable
@ (500mm for Stand) @ (1500mm for PC) @ Goggles @ Marker
D
@ Brush @ () Draft Pieces @ () Test card 20} ,(O?r{ ISDCars;cr:h

@ User Manual



Product Parameters

1
Model Z5-1 ,
Material High Strength Anodized Aluminum

Laser Focus

Dual Red Dot Motorized Focusing

Laser Head

1064 nm Fiber Laser

Laser Power

= 2W

Marking Speed

10-2000mm/s

Connecting Interfaces

Type-C Port for PC

Support OS

Windows

File Formats

JPEG/BMP/GIF/PLT/PNG/DXF

Power Supply

12V/10A

Cooling

Forced Air Cooling

Engraving Area

7cmx7cm (2.767x2.76”)

Engraving Accuracy

<0.01mm

—
— S
oS BESS

e

Materials

Metal, Opaque Plastic, Materials with Lacquered Finish

Laser Unit Size

190%286%313mm (7.48"%11.26"x12.32”)

Package Size

55x33.5x18cm (21.65"x13.18"x7.09”)

Machine Weight

4.4kg

Package Weight

7.5kg




Assembly Guide

1
Mounting Bracket

What you will need:

=
@ (3) M5*12 Screw @ 4mm Allen Wrench @ Baseboard @ Electric Lifting Stand
=
M5*12 Screws
< l1
)
1~
%
\ M5*12 Screws



Assembly Guide
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Mounting the Laser Module on the Bracket

What you will need:

—
i { B
@ Knob @ Laser Module

Q Note the location of the slots and screw holes.



Assembly Guide
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Mounting the Positioning Plate
What you will need:
m m e O

@ (3) M5*12 Flat Head Screw @ 3mm Allen Wrench @ Positioning Plate

©

M5*12 Flat
Head Screw

Positioning Plate

~=

Q Optional Step. The Plate is great for helping you positioning objects for repeat work.




Assembly Guide
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About the Protective Shield

What you will need:

@ Protective Shield

Protective Shield

N

Q Place it next to the machine to block out the light during operation.



Assembly Guide
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Install Handheld Support

What you will need:

—\ A
i [0 o
— T L
@ Knob @ Laser Module @ Handheld Support

Q Note the location of the slots and screw holes.



Assembly Guide
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Mounting the Laser Module in Reverse

What you will need:

=\
i { B
@ Knob @ Laser Module

Q Note the location of the slots and screw holes.



! Function Introduction
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USB Cable
(1500mm for PC)j

Power Supply
—/
| —
USB Cable s O
(500mm for Stand) L]
PC

/4 AN




Function Introduction
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There are two red laser spots when starting up or when toggling “Red-Light” in the Software. You can easily focus the

laser to your surface by raising or lowering the Motorized stand using the up or down arrows until the 2 dots combine
into 1 clear dot.

For example, put the test card on the baseboard to focus, and when only a bright red dot remains on the test
card. Focusing is complete.



! Function Introduction
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Function Introduction

1
Repeat Marking

This feature can be convenient for you when you need to repeat the engraving several times.
Touch this button and you can repeat what you did last time.

The laser machine needs to be connected to your computer and ensure that the software is working properly
to use this function.

Repeat Engraving Button



Resources Download and Software Setup
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Method 1: Driver, software, sample picture and instructions can be found in the USB flash drive that comes with
the machine.

(Note: We recommend you to copy all files to your computer when you use it for the first time in case the flash
drive get lost.)

Method 2: Download it from SainSmart Resources Center. All files included in the flash drive can also be
downloaded from SainSmart Resources Center:

https://docs.sainsmart.com/z5 or the following QR Code.

Scan QR code to download software and user manual.| ||




Resources Download and Software Setup
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1. Software Installation on Windows:
Open the document on the USB drive and click BslApplnstall.exe.  i5 BslApplinstall.exe

2. Driver installation on Windows:
File Location: Driver / CypressDriverinstaller.exe./ % CypressDriverinstaller.exe
Locate and double-click the .exe file to start the installation program, click "install" to install the driver. After successful

installation, start the marking software by double-clicking the shortcut "Bslapp.exe" on the desktop.
You can see the software homepage as follows:

LS A<




Custom PC Marking Software Introduction
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For more detailed information, you can learn more within the SeaCAD5.2 User's Manual.chm file that
is located in the BslApp File Folder. File Location: BslApp / help / SeaCAD5.2 User's Manual.chm/

98 Bslpp - Bslappl] - & . SyStem T00|bar
File Draw Edit Modify Spedal StatusBar Extension axis application Advanced Applications(f) View Galvanometer correction  Help
(L2 H[®B] EZIK [H[ = JEN . Align Toolbar
Bl:[F 3= ieamg @ o] TTel= @ -JRAA K & ] Ex
[Object fist window [Fesaet B q et
A -H i o i~ . Accessibility Toolbar
[ ] . Zoom Toolbar

. Object List Window
. Object Property Window

1
2
3
4
5. Draw Toolbar
6
7
8

820000~/ Al

. Working Area

2y (us
Dfflight delay (us) 1
End delay (us) 50

et =39 Mark Parameter

~ O [JMult Mark. Config(F3)
Do 10. Status Column
Sedlighed) || Mk (120 | lcontruos Redtightrioge To[1__] [ ofie

11. Multi-card Mark Window

Place the cursor on the tool icon and after one second the tool icon will display the corresponding introduction.
Right-click on a blank space above the Working Area to hide or show the toolbar.



Custom PC Marking Software Introduction
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Drawing Bar Detail

Graphics Picking ~— N

e Node Edit Bar

Graphical Drawing

\_\

Draw Picture Files ?/ rertbrane
\ -
&/ Draw Vector Files
Draw Barcode ~— .
@/ Draw Delay

Input '
T3



Custom PC Marking Software Introduction
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Graphical Drawing

You can use these tools to draw straight line segments, curves, rectangles, circles, polygons, etc.

S




Custom PC Marking Software Introduction
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Text Drawing

Object list window

— Fypesck | saerk IE B
T textl text < |
.
) =3
N IF3
~ 3
S
(< 1R N S O O U P N A A O U A O
< s| @ (IF [ | ] [ ]
: 3 " [ u
Ohbject property window @ [m)
i . ] [ ]
x[2nmasse | @ " 2]
v[-27.767 [15.161 | ]
7 [0.000 = B | 3
.=— Input
Font | TrueType font ~ - . E
@, (12
Arial ~ =
! I} pa
Hr B ™|
© Ao =1~ Enter the text you need
O Margins 204743 mm <
(O) Center dista
[ select Mark [ Multi Mark Config{F3)
height{20.474 | mm [ continuous Mark
Effective [] auto RedLight -
RedLight(F1) Mark (F2) | []Continuous RedLight Mode ful-t ’:I Offiine
v [ outline RedLight JnEmSD R (00:00:00

e Click [Tl and TEXT appears by default as
shown.

® Enter the text you need and click [zeetn]
e J Design of text parameters, such as angle,
alignment, etc.
e H Text Filling.
1. Click H to open the Filling Settings
window.
2. Simply enter the value you need in the
Line working field to adjust the fill density.

Higher value means faster engraving speed,
lighter color will be after engraving, and vice
versa, slower speed is, darker color will be.
(Default value is 1)



Custom PC Marking Software Introduction
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For best results on plated metal, plastic, leather and other painted materials, engraving can be done on
primary colored metal, painted and baked enamel and oxidized lacquer surfaces.

File Draw Edit Modify Speg—— Galvanometer correction  Hel n ] =
filling X . .-HR D¢@ D =
L = [ £ y &=
* /| 5| oo Enabling contour [+ Qutline priority = R it Y
filling )
& = o 73 L antll oy
| B T @8 @ 02 Os O« — h < @ No filling
ancel
Object list window []Enable Types of
ik Typesof  mark Chject overall Blmlahun§ [[keep the independence of the fil e e
— s ] walk around
= = Drossfil [ ik fl
Multi-picture operation

i L] - ]
(®) default (O Intersection :
(O Union (O Difference set ' L ABC D L]
: = - ]
pen O v |
L ]

l
o 1 (Default value)
£ > Line |1 mm L} [ n
Object property window number 1 L] ASSE-
Il =i R 4 u | | L
position e ol Average distribution fill ine
x[-87.70¢ [s5.823 | (@ Margins |0 mm

-27.767 [15.161 | Stat 0 =

n n
0.000 - Endoffset 0 mm -ABQ D-
0
Straight mm u L] L]

=

~

il

Boundary O 5
Font | TrueType font ~ Ring = ’
P [Jauto Rotation angle 0
ial ~
. Delete Dismiss group when deleting
H F ol
(@) Auto
(OMargins | 204743 mm
() Center dista 2l B
height| 20.474 | mm Offine
Effective 0: N
B r |00:00:00

8RN [E




Custom PC Marking Software Introduction

L

Draw Picture Files

® Click = as shown below. e Select the image, and then click to confirm.
¥ Open % it - Biapp) %
Lookin: [ I Pctures v @@ = Er H|=.
A L% AS &~
' @ g% i : B et T T T T T
Camera Roll Saved Pictures 1135400.png  4603170-200.png new.jpg >5
Bl

i v
Fie name. Test picpng v o]

Fies of type: Picture Fles (bmp;”jpa:”ipeg: af:."pna;" ;A" emf) ~ Cancel

emTwdE

[Jshow preview

aaaaa




Custom PC Marking Software Introduction
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Processing Pictures (portrait/color photos)

1. Resize the image to the size you need.

2. Check Reversal and Grayscale to create a grayscale image.

3. Check Fixed DPI (It is recommended to set the value to 500 for X and Y.)

As shown below:

]
File Draw Edit Modfy Special StatusBar Ectens Advanced Applications(y] View  Gal Help
» p | © |
* SRR Ralad [H|=.
(*‘IF’ = T I @30‘ ‘Eﬁ“h% W B 8 | & o
Object list window [ Bstappt n‘
name Typesof  mark b 2?1%35 T T s e T O S T e e, e 3
™ 202211~  image -~
o e
< I 3
B3
L
2 S | |,
Object property window @ 3

postion _ size

x| 86,534 63088 | &
v %754
2[oom | J

applcation

Reversal [ Grayscal A
Contrast ® [
0.00 3
S | T ER
brightness

[o9]

“L o o
ight(F1 Mark (FZ.

Rendy

[ select Mark
[Ccontinuous Mark
[ Aute RedLicht.
[ continuous Redi
[Joutine Redlight

[l Mark

ight Mode: o | £

Config(F3)

offine

wments[o__ | [00:00:00

Canture: arid:anen Ariliary lineu

Reviee enardk A2 1 Niraw ca

Mark parameter

Pe.. sni. oname N
[ 0 Lopen [ oefauit ||
- open Default

Pl open Default
B0 open  Defalt
BN open Defaut

5 open Default

6 open Default
< >
1 o B I
Use default Configs

Pen rumber

Number of processing 1
Epeed (mmjs) 10

power(%6)
Frequency (KHZ)
Pube Width (ns) 10
Opening deiay (us)
Offight delay () 100
End delay {us) 50

Cormer delay (Ls) |80

Penbame. | |Default

ced setting,

Select parameters from ibrary

set fo default parameters

~

v

orek: 11789512439 Disolay muttinle: 1700 NUM CAP



Custom PC Marking Software Introduction
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The relevant parameters can be adjusted according to your needs.
(Recommended values: Dotting time is 0.4, speed(mm/s) is 500, power(%) is 100.)

File Draw Edit Modify Special StatusBar Extension axis application Advanced Applicationsy) View Galvanometer correction  Help

W 2E 8 % |# |G S H e
G R T LA ME OO % =2 | Q & Q Q& | Q
Object fist window [ Bsiapp1 =| 4 b | Mark parameter
i oot e[| [, 80, e 2o 0 R R R e P I PR A G B G R R T rame | Mg
i 2022-11~.. image S ] | Defaut | |
Default
Default
Default
BEN cpen Defaut
5 open Default
585 open  pefaut
£ >
< >
e————————— (T 0 T

Object property window

xfe Jv[= ] °

Use default Configs

Pen number

FEAQOON /-

[Joutets Number of processing 1 2]
2! Speed (mm/s) 1000 :
75 3
Mark Configs aciuec
30.00C =1
[A Two-way scanning Frequgnq: (KHZ) 30,000
Pulse Width (ns) 10.000
Dotting time ms [Dpening delay (us) 0 3
[ Adpstment point power - Offlight defay (us) 100 :
Point power mapping o End delay {us) 50 3
m [Corner delay (us) 80 2|
Expand...
] v
L 1 ame | Default
[C]Dynamic input picture A < >
| Eselect Mark [CIMults Mark Config(F3) SpotDemo- | (v i
[ continuous Mark
[] Auto RedLight Select parameters from library
Redlight(F1) | Mark (72) | [ Continuous Redlight Mode Towl[1 | | offine
o [ outline RedLight onents D R [00:00:00 set to default parameters %

Ready Capture: grid:open Auxiliary line:tu. Device coord: 2,259; Draw coord: -127.121,-58.440  Display multiple:1.700  NUM  CAP
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Processing Pictures (Ordinary Bitmap)

1. Resize the image to the size you need.

2. Check Grayscale to create a grayscale image.
3. Check Fixed DPI (It is recommended to set the value to 300 for X and Y.)

As shown below:

Object list window

W 2022-11-..  image

name Typesof  mark

positon__size
-155.558 205568 | &
-109.288 | 100.291 |

0.000

apolicaton

Confrast

o |
brightness

ol |

[ Fixed DPL

s Jvfe ]

Object property window

E:\picture|2022-11-09 1¢| |55 &
Picture setting

1
[Reversal [ Grayscal |2

v

Zesiaopt E
b \

[, 2o oo A0 600 a0 130 00 900 0 g0 250 §0 o w0 60 S0 10 1340

B

E-G) 3
a | e

[select Mark [t Mark

| [ continueus Mark

[ Auto RedLight — =
RelLight(r1) |tk () | ClContiumusRedightiode T0S[L__| [ offine

[ outline Redtight onents|0 R [00:00:00
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The relevant parameters can be adjusted according to your needs.
(Recommended values: Dotting time is 0.4, speed(mm/s) is 500, power(%) is 100.)

Object list window 4 b | Mark parameter

¥ Pe... | swi... name
name Typesof  mark [} (1800 1600 1400 O R0 600 M0 T 0.0 40.0 0.0 200 1000 1200
b " L S e e B IR R e 0 R B I [ 0 |open | Defaut
™ 2022-11-.. image 5 gl : & - ol
3 i open Default
o H open Default
= § open Default
open Default
2 5 open Default
= 6 open Defauit 41
<

(O O

Use default Canfigs

0nE-

Object property window

Fixed DPT A 5 Pen number
x [ | v [s | PNumber of processing | 1
[Joutlets Speed (mm/s)
128 power(%)
2 Frequency (KHZ)
Mark Configs =

Pulse Width (ns)
Opening delay {us) 0
[offlight delay (us) | 100
End delay {us) 50
[Corner delay (us) 80

Two-way scanning

ot

Dotting time ms

Adiustment point power

(S

[
FETRATRRTRRTRRTRRYNY [NRTNATERINRTRY IRUTY FANRTRTRRINATARTRTI AATRATRRTA TR RINNIT]

anlia s o e Lanllan lban) o

Point power mapping @

Default

Expand... >:||

[_]Dynamic input picture [ 5elect Mark [CIMulti Mark Config(F3)

! [ continuous Mark

Select parameters from library
apise ===
RedLight(F1) | Mark (r2) | []ContinuousRedlioht Mode Tow[t | | offine

— apt tn default narameters
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Draw Vector Files

1. Click & to import vector files in PLT, DWG and Al formats.

2. The vector files imported must be filled before carving. (For the content of filling, refer to Text Fill.)

# i | ﬁ;z'

e i

% B 6[e [0

Hl

Recommended Parameter Adjustment

— O select Mark Mt Mark

| | [] continuous Mark

[ Auto RedLight 5
RedLight(F1) |[ Mark ¢F2) ||[]Continuous Redlight Mode Tm'l:l Offiine

DDutiine RedLight | anents|0 R |D0:00:00

Red-light (F1): Tune out the red light, in order to prepare for the preview later.
Mark (F2): Start marking.
Outline Red-light: Preview marking location.




FAQ
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l. Unable to power on the machine.
Ensure all outlets, switches, and power cables are plugged in and powered up properly. Try a different power
source or cable if necessary.

Il. Unable to connect to computers.

1. USB cable not connected: Please make sure the data cable is correctly plugged. On some PCs, the front
USB port is not receiving enough power for the engraving machine. We recommend using the USB port at the
back for a stable connection.

2. The driver is not correctly installed: Install the driver according to the instructions again. After the installation
is done, your computer can recognize the machine as a serial port. You can find a serial COM port in the
computer's device manager.

3. If both solutions above are not working, try unplugging the USB cable and power cord, turn off the machine
for at least five seconds, then power it on and reconnect again.

lll. The engraving looks blurry or shadowed.

1. Focus: Most commonly, the laser was not correctly focused before starting the job.

2. Engraving Speed: If you set the engraving speed too fast, the laser will have insufficient time to engrave your
workpiece. Please adjust your engraving settings and do the engraving again.

3. Image Quality: If the image you imported has very light colors and fine lines, it will also affect the engraving
quality.

4. Workpiece Position: The laser module has a fixed focal length, which means the workpiece should be placed
on a flat surface and make sure it is in parallel to the machine, or poor engraving result.

IV. Unexpected stops when engraving.
The engraving job has not been fully transferred. Re-connect the machine and transfer the engraving job again

should solve the problem.
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Elektro- und Elektronikgerate

Informationen fiir private Haushalte

Das Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG) enthalt eine Vielzahl von Anforderungen an den Umgang
mit Elektro- und Elektronikgeraten. Die wichtigsten sind hier zusammengestellt.

1. Getrennte Erfassung von Altgeraten

Elektro- und Elektronikgerate, die zu Abfall geworden sind, werden als Altgerate bezeichnet. Besitzer von
Altgeraten haben diese einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Altgerate
gehoren insbesondere nicht in den Hausmlill, sondern in spezielle Sammel- und Riickgabesysteme.

2. Batterien und Akkus sowie Lampen

Besitzer von Altgeraten haben Altbatterien und Altakkumulatoren, die nicht vom Altgerat umschlossen sind,
sowie Lampen, die zerstérungsfrei aus dem Altgerat entnommen werden kénnen, im Regelfall vor der Abgabe
an einer Erfassungsstelle vom Altgerat zu trennen. Dies gilt nicht, soweit Altgerate einer Vorbereitung zur
Wiederverwendung unter Beteiligung eines 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstragers zugefiihrt werden.

3. Moglichkeiten der Riickgabe von Altgeraten

Besitzer von Altgeraten aus privaten Haushalten kénnen diese bei den Sammelstellen der 6ffentlich-rechtlichen
Entsorgungstrager oder bei den von Herstellern oder Vertreibern im Sinne des ElektroG eingerichteten
Ricknahmestellen unentgeltlich abgeben.

Rucknahmepflichtig sind Geschafte mit einer Verkaufsfliche von mindestens 400 m? fiir Elektro- und
Elektronikgerate sowie diejenigen Lebensmittelgeschafte mit einer Gesamtverkaufsflache von mindestens 800
m?, die mehrmals pro Jahr oder dauerhaft Elektro- und Elektronikgerate anbieten und auf dem Markt
bereitstellen. Dies gilt auch bei Vertrieb unter Verwendung von Fernkommunikationsmitteln, wenn die Lager-



und Versandflachen fiir Elektro- und Elektronikgerate mindestens 400 m? betragen oder die gesamten Lager-
und Versandflachen mindestens 800 m? betragen. Vertreiber haben die Riicknahme grundsatzlich durch
geeignete Riuckgabemaoglichkeiten in zumutbarer Entfernung zum jeweiligen Endnutzer zu gewahrleisten.

Die Mdglichkeit der unentgeltlichen Riickgabe eines Altgerates besteht bei riicknahmepflichtigen Vertreibern
unter anderem dann, wenn ein neues gleichartiges Gerat, das im Wesentlichen die gleichen Funktionen erflllt,
an einen Endnutzer abgegeben wird. Wenn ein neues Gerat an einen privaten Haushalt ausgeliefert wird, kann
das gleichartige Altgerat auch dort zur unentgeltlichen Abholung Ubergeben werden; dies gilt bei einem Vertrieb
unter Verwendung von Fernkommunikationsmitteln fir Gerate der Kategorien 1, 2 oder 4 gemaf § 2 Abs. 1
ElektroG, namlich ,Warmeubertrager®, ,Bildschirmgerate” oder ,Grof3gerate (letztere mit mindestens einer
auflderen Abmessung tber 50 Zentimeter). Zu einer entsprechenden Riickgabe-Absicht werden Endnutzer beim
Abschluss eines Kaufvertrages befragt. Aulierdem besteht die Mdglichkeit der unentgeltlichen Rickgabe bei
Sammelstellen der Vertreiber unabhangig vom Kauf eines neuen Gerates fir solche Altgerate, die in keiner
aulleren Abmessung gréfRRer als 25 Zentimeter sind, und zwar beschrankt auf drei Altgerate pro Gerateart.

4. Datenschutz-Hinweis

Altgerate enthalten haufig sensible personenbezogene Daten. Dies gilt insbesondere fiir Gerate der
Informations- und Telekommunikationstechnik wie Computer und Smartphones. Bitte beachten Sie in lhrem
eigenen Interesse, dass fir die Loschung der Daten auf den zu entsorgenden Altgeraten jeder Endnutzer selbst
verantwortlich ist.

5. Bedeutung des Symbols ,,durchgestrichene Miilltonne“

Das auf Elektro- und Elektronikgeraten regelmafig abgebildete Symbol einer durchgestrichenen
Muilltonne weist darauf hin, dass das jeweilige Gerat am Ende seiner Lebensdauer getrennt vom
unsortierten Siedlungsabfall zu erfassen ist.



Vorwort
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Vielen Dank, dass Sie sich fir das Z5-1 Faserlaser-Maschine von SainSmart entscheiden haben.

Im Lieferumfang enthalten ist ein USB-Stick, der Folgendes enthalt:
e Benutzerhandbiicher

e Laser-Software

e Windows-Treiber

e Beispiel-Gravur-Dateien

e SeaCAD Benutzerhandbuch

Hilfe, Unterstltzung und Ideen erhalten Sie auf3erdem in unserer Facebook-Gruppe.
(SainSmart Genmitsu CNC Users Group, https://www.facebook.com/groups/SainSmart. GenmitsuCNC).

Scannen Sie
den QR-Code
um beizutreten

Bei Garantie- oder Supportproblemen senden Sie uns bitte eine E-Mail an support@sainsmart.com

Besuchen Sie unser Ressourcencenter unter https./docs.sainsmart.com/, um mehr iber CNC und Lasergravur
zu erfahren.



http://www.facebook.com/groups/SainSmart.GenmitsuCNC)
mailto:support@sainsmart.com

Sicherheitshinweise
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Gehen Sie bei der Arbeit mit Lasern stets sicher und vorsichtig vor. Beachten Sie die aufgefiihrten
Empfehlungen, um das Risiko zu minimieren:

e Die Laserbearbeitung ist risikoreich, und die Benutzer sollten sorgfaltig priifen, ob das Objekt fiir die
Laserbearbeitung geeignet ist.

e Sie miussen mindestens 13 Jahre alt sein, um den Lasergravierer zu bedienen.

e Bei direkter Bestrahlung mit dem Laserstrahl kann es zu schweren Verbrennungen und Augenschaden kommen.

Stellen Sie sicher, dass Sie eine geeignete Laserschutzbrille tragen, wenn Sie in der Nahe des Lasergerats
arbeiten.

e Die zu bearbeitenden Objekte und die Emissionswerte miissen mit den ortlichen Gesetzen und Vorschriften
Ubereinstimmen.

® Es ist strengstens untersagt, jegliche direkt oder indirekt reflektierenden Objekte in das Gerat zu stellen.

e Das Geréat sollte von elektrischen Geraten, die empfindlich auf elektromagnetische Stérungen reagieren,
ferngehalten werden, da es sonst zu Stérungen kommt.

e Wenn Sie den Laser fokussieren, tun Sie dies nur mit der niedrigsten Leistungseinstellung.

e Halten Sie einen Feuerldscher in der Nahe, da die Verwendung des Lasers zu einem unerwarteten Brand fiihren
kann.

e Lassen Sie einen in Betrieb befindlichen Laser niemals unbeaufsichtigt.

e Dampfe und Rauch, die wahrend des Gravier-/Schneidevorgangs entstehen, miissen aus dem Raum abgesaugt
werden, da sie zum Teil giftig sein kdnnen: Stellen Sie sicher, dass ein Bellftungssystem vorhanden ist, das
eine Ableitung ins Freie ermoglicht.

e Stellen Sie sicher, dass der Schneidbereich unter dem Laser aus Metall oder nicht brennbar ist.

e Vergewissern Sie sich, dass der Raum oder Bereich, in dem Sie den Laser betreiben, ausreichend gekennzeichnet
ist, um zu verhindern, dass jemand unwissentlich einen aktiven Arbeitsbereich betritt.



Sicherheitshinweise
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e Achten Sie darauf, die Stromversorgung zu unterbrechen, wenn Sie das Lasergerat reinigen, warten oder instand
halten.

e Schauen Sie NICHT in das helle und intensive Licht, das wahrend des Graviervorgangs sichtbar ist. Andernfalls
kann es zu schweren Augenschaden kommen.

e Verwenden Sie den Laser nur fir den vorgesehenen Zweck.
SainSmart iibernimmt keine Verantwortung oder Haftung fiir den Gebrauch oder Missbrauch des Lasers.

Beachten Sie folgende Punkte

1. Vorsicht mit dem Laser
Aé% Nach dem Einschalten des Lasers ist es verboten, auf Menschen, Tiere und brennbare Materialien

zu zielen, um Hautverbrennungen und Feuer zu vermeiden.

2. Schauen Sie nicht direkt in das Licht
Die Helligkeit des Lasers ist schadlich fur die Augen. Bitte versuchen Sie, nicht direkt in den Laser
zu schauen.

Q 3. Beriihren Sie nicht den Arbeitsbereich
Halten Sie Ihre Hande von der Maschine fern, wenn diese in Betrieb ist, um Verletzungen zu vermeiden.

4. Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt wird
Tnmornese  Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt wird, um Unbefugtes Benutzen zu vermeiden.



Produktdetails und Bedienelemente
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1. Ansicht von vorne

A

3. Ansicht von rechts

Gravurwiederholungs_Taste USB_Typ C
Anschluss (fiir PC)

DC-Eingang
Kontrollleuchte Liiftungssfinung

Anschluss Z-Achse
(fuir elektrischen
Hebestander)

Hoch-Taste

Runter-Taste

2. Ansicht von hinten

B Lufteranschluss

=N (DC 5V)

! Anschluss
Z-Achse (DC 5V)

JIL Netzschalter

Y

4. Ansicht des vollstandigen Gerits

Gravurwiederholungs_Taste



Konfigurationen
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1. Standard-Modus

Ideal fir Gegenstande, die in den Arbeitsbereich der Rasterplatte passen. Zusammen mit der Positionierleiste kbnnen
schnelle, wiederholbare Arbeitsablaufe realisiert werden.

2. Handheld-Modus

Geeignet fur schrage, vertikale Wande usw. Installieren Sie einfach das Handheld-Modul, und legen Sie sie an
die zu gravierende Flache an.

3. Umgekehrter-Modus

Am besten geeignet fiir grélRere Objekte. Wird zusammen mit der Positionierleiste fur schnelle, wiederholbare
Arbeitsablaufe verwendet.

Standard-Modus Handheld-Modus Umgekehrter-Modus



Lieferumfang
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&

@ (3) M5*12mm
Schraube

==
e O

@ Positionierleiste

"=

@® Handheld-Modul

@ (3) M5*12mm

Flachkopfschraube @ Feststellschraube

T—

-------
-------
------- o
.......
.......

Elektrischer
Hebestander

@ Netzteil

@ Sschutzschild

3!

@ Inbusschlisselset
(3mm; 4mm)

@ Laser-Modul

@ usB-Laufwerk



Lieferumfang
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USB-Kabel USB-Kabel .
® 500mm fur standfur) @ (1200mm fir PC) @ Schutzbrile O Marker
——] D
. . (2) Scratch
@ Pinsel @ (2) Entwurfsstiicke @ (2) Testkarte @ Art Papier

@ Benutzerhandbuch



Produktparameter
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Modell Z5-1
Werkstoff Hochfestes eloxiertes Aluminium

Laser Fokus

Motorisierte Fokussierung mittels 2 roter Punkte

Laserkopf

1064 nm Lichtwellenleiter Laser

Laserleistung

=22W

Graviergeschwindigkeit

10-2000mm/s

AnschlieRbare Schnittstellen

USB-Typ-C fiir PC

Unterstutztes Betriebssystem Windows

Dateiformate JPEG/ BMP/ GIF/ PLT/ PNG/ DXF
Stromzufuhr 12V/10A

Kihlung Luftkiihlung

Arbeitbereich 7cmx7.cm
Bearbeitungsgenauigkeit < 0,01 mm

Bearbeitbare Materialien

Metall, undurchsichtige Kunststoffe, Materialien mit lackierter Oberflache

MalRe des Lasermoduls

190 mm x 286 mm x 313 mm

Abmessungen der Verpackung

55x 33,5x 18 cm

Gewicht der Maschine

4,4 kg

Gesamtgewicht

7,5 kg




Montage
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Montage der Halterung

Was wird benétigt:

@ (3) M5*12mm Schraube

S

2

=
uiip

!

—

[1=]

=

Zﬁ

@ 4mm Inbusschlissel

M5*12mm Schraube

.......
.......
.......
.......
.......

@ Rasterplatte

M5*12mm Schraube

Elektrischer
Hebestander



Montage

L

Montage des Lasermoduls auf der Halterung

Was wird benétigt:

—
i { B
@ Feststellschraube @ Laser Modul

Laser Modul

.@ Richten Sie das Laser Modul anhand der Schlitze und Schraubenlécher aus.



Montage
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Montage der Positionierungsleiste

Was wird benétigt:

Ewm SIS

@ 3mm Inbusschlissel @ Positionierungsleiste

M5*12mm
Flachkopfschraube

Positionierungsleiste

f; Je nach Bedarf kénnen Sie entscheiden, ob und wo Sie die Leiste anbringen méchten.



Montage
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Verwendung des Schutzschildes

Was wird benétigt:

@ schutzschild

Schutzschild

N

Q Sie kénnen es neben der Maschine aufstellen, um das Licht des Lasers wéhrend der Arbeit abzuschirmen.



Montage
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Montage de Handheld-Moduls

Was wird benétigt:

=
i I
@ Feststellschraube @ Laser Modul @ Handheld-Modul

Q Richten Sie das Laser Modul anhand der Schlitze und Schraubenlécher aus.



Montage
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Rickwartige Montage des Laser Moduls

Was wird benétigt:

=\
i { B
@ Feststellschraube @ Laser Modul

Feststellschraube |

Q Richten Sie das Laser Modul anhand der Schlitze und Schraubenlécher aus.




Funktionsbeschreibung
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Verkabelung

USB-Kabel
500mm fiir Standfu[&)j

=

Netzteil

L = —
gﬁ :/”7 —/
USB-Kabel [ O
(1500mm fir PC) ]
PC
—T

7 N\




Funktionsbeschreibung
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Beim Einschalten sind zwei rote Punkte zu sehen, die mit den Auf- und Ab-Tasten des elektrischen Hubstativs
so eingestellt werden, dass sie sich auf einem Punkt treffen bis ein vollstandiger Fokus erreicht ist.

Legen Sie zum Beispiel die Testkarte auf die Grundplatte, um zu fokussieren, wenn nur noch ein heller roter
Punkt auf der Testkarte verbleibt ist die Fokussierung abgeschlossen.



Funktionsbeschreibung
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Wiederholung der Bearbeitung

Diese Funktion ist praktisch, wenn Sie die Bearbeitung mehrmals wiederholen wollen.
Tippen Sie auf diese Taste, um den vorherigen Vorgang zu wiederholen.

Um diese Funktion nutzen zu kénnen, muss das Lasergerét an Ihren Computer angeschlossen sein und
die Software muss ordnungsgemal3 funktionieren.

Gravurwiederholungs Taste



Ressourcen herunterladen und Software einrichten

L

Methode 1: Treiber, Software, Beispielbilder und Instruktionen befinden sich auf dem USB-Stick, der mit dem
Gerat geliefert wird.

(Hinweis: Wir empfehlen Ihnen, alle Dateien auf lhren Computer zu kopieren, wenn Sie das Gerat zum ersten
Mal benutzen, falls der USB-Stick verloren geht.)

Methode 2: Download vom SainSmart Resources Center. Alle Dateien, die auf dem USB-Stick enthalten sind,
kénnen auch vom SainSmart Resources Center heruntergeladen werden:

https://docs.sainsmart.com/z5 oder (ber den folgenden QR-Code.
Scannen Sie den QR-Code, um die Software und das Benutzerhandbuch herunterzuladen. |||




Ressourcen herunterladen und Software einrichten
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Software-Installation auf einem Windows-System:
Offnen Sie die Datei auf dem USB-Laufwerk und klicken Sie auf BslApplnstall.exe. 5! Bslappinstall.exe
Folgen Sie nun den folgenden Schritten:

=] = = -

2. Treiberinstallation unter Windows:

Speicherort der Datei: Driver / CypressDriverinstaller.exe ./ % CypressDriverinstaller.exe

Suchen Sie die .exe-Datei und doppelklicken Sie darauf, um das Installationsprogramm zu starten, klicken Sie
auf "install", um den Treiber zu installieren. Nach erfolgreicher Installation starten Sie die Software durch einen
Doppelklick auf die Verkniipfung "Bslapp.exe" auf dem Desktop.

Im folgenden sehen Sie die Benutzeroberflache der Software.

o G Ot | oo

o .
)| b )| Domocreagn 8
Dot meenls %



Einfuhrung in die Benutzerdefinierte PC-Beschriftungssoftware
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* Weitere Informationen finden Sie durch Klicken auf ,SeaCADS5.2 User's Manual.chm*® auf dem beiliegendem
USB-Stick.

Speicherort der Datei: BslApp / help / SeaCAD5.2 User's Manual.chm/

B e e R 0 e oo v © ° 1. Systemswerkzeugleite
T I OO \dm S N 2. Ausrichtungsleiste
: k’_';‘jm'?‘ PPN G R b R R L R N R R T 3. HiIfswerkzeugIeiste
g NS : | 4. Zoomingleiste
S : 5. Zeichnenseiste
g 4 6. Objektlistenfenster
o 7. Objekteigenschaftenfenster
; E 8. Arboitsbereich
B - 9. Parameterleistemarkieren
E j e 10. Statuszeile
g : 11. Multikarte-Markierungsfenster

Platzieren Sie den Mauszeiger auf dem Werkzeugsymbol und nach einer Sekunde zeigt das Werkzeugsymbol
die entsprechende Einflihrung an.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf eine leere Stelle oberhalb des Arbeitsbereichs, um die Symbolleiste
ein- oder auszublenden.



Einfuhrung in die Benutzerdefinierte PC-Beschriftungssoftware
U

Zeichnungswerkzeuge

Auswahl von Grafiken

€ — Knotenbearbeitung

—

Grafisches Zeichnen N

\

7
.fj

(@ @ © O

Hinzufligen von Text
Hinzufligen von Bilddateien T/ ’
—~—

= . . .
2@,/ Hinzufligen von Vektordateien

@/ Verzbégerung
|

Hinzufligen eines Barcodes —~—

Eingabe ~—



Einfuhrung in die Benutzerdefinierte PC-Beschriftungssoftware
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Grafisches Zeichnen

Mit diesen Werkzeugen kdnnen Sie gerade Linien, Kurven, Rechtecke, Kreise, Polygone usw. zeichnen.

S




Einfuhrung in die Benutzerdefinierte PC-Beschriftungssoftware
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Hinzufiigen von Text

Object list window

Types of mark

T text1 text

name

£ >

Object property window
i

~

x[-213.704]s5.823 | |

15161 |

Y |-27.767
Z|0.000

Font  TrueType font “
Arial ~
H F =
® Auto
O Margins 2.04743 mm

(O center dista

helght mm

Effective

. A ==

,./u

&6 0N ~

<—T |5 den Textein

-

RedLizht(F1)

[ Bsiapp1 =|

iy e i s S e P

Hiermit fligen Sie

. Geben Sie hier den
geWU ns\?rﬁgEQd-nga(t emn [ Multi mark: Config{F3)
[ continuous Mark
[ Auto RedLight -
Mark (F2) | []Continuous Redlight Mode o ’:l Offiine
[[] outline RedLight onents| 0 R 00:00:00

e Klicken sie auf [T und TEXT
standardmafRif wie abgebildet.

® Geben Sie den gewtlinschten Text ein
und klicken anschlieRend auf [zsksen] .

e F' Gestaltung von Textparametern, wie
bspw. Winkel, Ausrichtung usw.

e H Textausfillung.

1. Klicken Sie H um die
Fullungseinstellungen zu 6ffnen.

2. Geben Sie den gewtlinschten Wert in
das Feld “Line” ein, um die Fulldichte
anzupassen.

Ein héherer Wert bedeutet eine
schnellere Graviergeschwindigkeit und
eine hellere Farbe nach der Gravur, und
umgekehrt eine langsamere
Geschwindigkeit eine dunklere Farbe.
(Der Standardwert ist 0,05)
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Fiir beste Ergebnisse auf beschichtetem Metall, Kunststoff, Leder und anderen lackierten Materialien

kann die Gravur auf primérfarbigen Metall-, lackierten und eingebrannten Emaille- und oxidierten Lackoberfldchen
durchgefiihrt werden.

File Draw Edit Modify Spe er correction  Hel

- S— 5 - . . L
illing « A E}"@[\]'
[ ; T
& [ Enabling contour [ Outline priority o I it St
- filing
e k= 5 = ) . .
o+ | 5 25 o o ®1 02 O3 O4 | iy
Conce h keine Fllung
Obiject list window [AEnable Types of
e Tyoesor | mark [l Object overal mlm\ahnn§ [Jkeep the independence of the fil 7 e
Bt s [ walk around L I i
* * Caross il [ Quick fil
Multi-picture operation
(@) default (O Intersection - . -
() Union () Difference set ABC D
" ']
Pen Ho ~ : ] ] [
ange [0 :
< > 1 [ [ ] m
2 = 1 (Standard
Object property window number |1 u 3 -
Y L} L | L}
= :
ot SW Average distribution fil line
x[87.704 55823 | @ Moo )| 0 Lo
v[-27.767 [15.161 | Start |0 mm
z[0.000 = Endoffset 0 mm n L] [ ]
0
b = ABCD-
Font [TueTypefont v Rng [o5  |mm
S [[] Auto Rotation angle 0 05
id v
; Delete | [] Dismiss group when deleting
H r G
(@ Auto
OMarging | 2.04743 mm
() Center dista Config(F3)
height|20.474 | mm e
Effective SeE
00:00:00
[P — E
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Hinzufligen von Bildern
® Klicken Sie auf =/ und das nachfolgende ® \Wahlen sie das gewunschte Bild aus. Klicken Sie dann
Fenster wird sich 6ffnen. auf , um die Auswahl zu bestatigen.
B op X i
Laokin: [ =] Picture v @@ @ TR LT
§ &S
Camera Roll Saved Pictures 1135400png  4603170-200.png new,jpg

Flle name: Test_pic.png -] [ Open

Files of type Picture Files (*bmp;” jpa:" jpeg;"gff;" png;" if; " 4iff ;" .emf) ~ Cancel

[ show preview



Einfuhrung in die Benutzerdefinierte PC-Beschriftungssoftware
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Bearbeitung von Bildern (Hochformat/Farbfotos)

1.
2.
3.

Andern Sie die GroRe des Bildes auf die gewiinschte GréRe.
Markieren Sie Reversal and Grayscal, um ein Graustufenbild zu erstellen.
Markieren Sie Fixed DPI (es wird empfohlen, den Wert fir X und Y auf 500 einzustellen).

.}
File Draw Edit Modiy Specal StatusEar Extension axis application Advanced Applications() View ~Gahanometer correction Help
T — T o —
EBE|® sLbler ao@dH
0 = ] u} ot &
el @RS mE OO [VER N e QR QA Q6
Coject it window 5 5 vaaopt ] |
« |5 TR I 0 o 7
marl I 130 g0 0 e 4 98 90 it e T ame N
7 | ocfauit [ ]
Default
Default
Default
Default
Defait
n Default
< >
<
[T
Object property window
Use default Confios
position size. B e
x|-86.534 |63.068 | @
AN Number of processing | 1
- - Speed (mmjs)
z[0.000
power(%)
Frequency (KH2)
Pulse Width (ns)
Dpening delay (us)
Dffight delay (us) | 100
End delay {us) 50
Comer deiay (wg) |80
v
Default
< >
= [ select Mark [ muit Mark ConfigF3)
[ continuous Mark
Cauto ioht Select parameters from library
a:_ig.e(n) Hark (12) | C]Continuous Redlight Mode o L O
% v [Cloutine Redlight anents [0 [[& Jpe:00:00 settodefoult parameters o

Canture: arickanen Auiliary linezti Nevice canrd: 8 1: Draw enard: -117.996 12880 Nisnlav multinle:1700  NUM  CAP
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Die jeweiligen Parameter kdnnen nach lhren Bedirfnissen angepasst werden.

(Empfohlene Werte: Punktierzeit(Dotting time)=0,4 , Geschwindigkeit(speed)= 500 mm/s ist 500,
Leistung(Power)=100%)

File Draw Edit Modify Special StatusBar Extension axis application Advanced Applications(Y) View Galvanometer correction Help

LT R DR R LI R
= 1 - il 3 :
B RT LI mME 09 0] [ %k @ QR ERE R G
Object list window h [ Bsiapp1 n‘ 4 b | Mark parameter
T f k i 12 - -100.0 7 2 X 0.0 ) -30.0 E? -10. 0 1 0. i o
i ikl e [ e, SRS G e O RSN RN R R e e e e s SR TR LR £ e S G
= 202211 image i E ~ || T
: W -n et
LI == open  Default
E| 50 cpen  Default
N3 open  Defaut
\k =2 5  open Default
3 IEN ooen Default
O \|: ————
< > 3
£ 1T
Object property window ® E|
= 3 Use default Configs
X Y ® |3 Pomber |
Loutets o & Number of processing 1 e
! 2= 3 Speed (mmfs) w00 ¢
Mark Configs T == Ppower(%) 75 3
E| : = =
Two-nay scanning = |4 Frequency (012) e
= Puse Width (ns) 10 3
Dotting time ms % [E3 |opening delay us) 0 3
Adiustment point power . 3 Offlight delay (us) 100 =
Point power mapping i "E End delay (us) 50 :
rolll E [comer delay us) 50 e
Expand... 3
| v
>]‘ =} Default
I pynamic input picture < >
= [select Mark [CImult Mark Config{F3) dh d setting,
[ continuous Mark.
[ Auto Redlight Select parameters from library
RedLight(F1) | Merk (F2) | []Continuous Redlight Mode Towl[t | [ offne
- [Joutine RedLight anents|0 R [00:00:00 set to default parameters "

Ready Capture: grid:open Ausiliary lineitu’ Device coord: 2,259; Draw coord: -127.121,-58.440  Display multiplei1.700  NUM  CAP
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Verarbeitung von Bildern (gewohnliche Bitmap)

1. Andern Sie die GréRe des Bildes auf die von Ihnen gewiinschte GroRe.
2. Markeiren Sie Grayscale, um ein Graustufenbild zu erstellen.
3. Markieren Sie Fixed DPI (es wird empfohlen, den Wert auf 300 fiir X und Y zu setzen).

Object list window (=) Bsiapp1 ﬂ|
name: Typesof  mark b
i

W 2022-1i-.. image 1( =

-

b

~

1 [ ]
Object property window Q

~
position size o)

x[-155.55 | 206.668 | 8

¥|-109.283 | 100,291 | ®

n
.
z|0.000
e T
application
=
E:\picture\2022-1108 1| |5 &,
Picture setting
i L]
[Jreversal [ Grayscl
Contrast e}
0.00
EXEI | a || 3.
brightness
= [ select Mark [ Multi Mark Config(F3)
[] continuous Mark
[] Auto RedLight P —
Merk (r2) | []Continuous RedLight Mode 0% 1 [[ offie

[ outline RedLight anents|0 R 00:00:00
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Die jeweiligen Parameter konnen nach Ihren Bedirfnissen angepasst werden.

(Empfohlene Werte: Punktierzeit(Dotting time)=0,4 , Geschwindigkeit(speed)= 500 mm/s ist 500,
Leistung(Power)=100%)

Objedt list window :_':Jﬂsmppf u‘ 4 | Mark parameter

Pe..  sWi. name

name Types of mark h -120.0| -200.0 -180.0 -160.0 -140.0 -1200 -100.0 -80.0 £0.0 -40.0 -20.0 0.0 0.0 40.0 60.0 80.0 10p.0 1200
E7..|m.fr’..].m.. uuu....f’mmu.r...nu.ﬁqu.nmR...um‘jr’.m\u..f.m\.m?u.nmﬁ.mm..?m‘n..ﬁ:mmmq....mu?mm...?u‘muH....um‘?..mm.f.mn.. - | e e eeraiien|

= 2022-11-... image
open  Default

n open Default
m open Default
o open Default
5  open Default
B ooen Default

v
<

(O O

Use default Configs

Object property window

Fixed DPT ) Pen number :
x |96 v |96 Number of processing 1 2
[ outiets :
128 -
PR ConiRs Pulse Width {ns) =
T sioy xtm) Opening delay (us) 0 =
Dotting time me Fflight delay fus) | 100 3
Adjustment point power : End delay (us) 50 ol
e : Corner delay (us 30 £
Point power mapping re] E : L y (us)
E v Default
Expand... 3 . N

[_] Dynanic input picture [ select Mark [CIMuiti Mark ConfigF3)

! [ continuous Mark

Select parameters from library
Dl Rt _ ===
Bedlisht(F1) = Mark (F2) | []Continuous Redlight Mode Tow[t | | offine

— = spt tn default narameters
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Hinzufiihen von Vektordateien

1. Klicken sie auf # um Vektordateien in PLT, DWG und Al Formaten hinzuzufligen.
2. die importierten Vektordateien missen vor der Bearbeitung entsprechend gefiillt werden. (Zum Fillen siehe
Textausfullung).

Empfohlene Parameteranpassung

1 [ 5elect Mark [ Multi Marke

| 223 D Continuous Mark
[ Auto RedLight -
RedLight(F1) Mark (F2)  ||[] Continuous Redlight Mode Total l:l Offfine

DOutiine RedLight | anents [0 R |00:00:00

RedLight (F1): Schalten Sie das rote Licht aus, um die Vorschau fiir spater vorzubereiten.

Mark (F2): Start der Bearbeitung.
Outline RedLight: Vorschau der Bearbeitungsstelle.
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I. Das Gerét lasst sich nicht einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass alle Steckdosen, Schalter und Stromkabel richtig angeschlossen und eingeschaltet
sind. Versuchen Sie ggf. eine andere Stromquelle oder ein anderes Kabel.

Il. Es kann keine Verbindung zu Computern hergestellt werden.

1. USB-Kabel nicht angeschlossen: Vergewissern Sie sich, dass das Kabel richtig eingesteckt ist. Bei einigen
PCs kann der vordere USB-Anschluss nicht gentigend Strom fiir das Graviergerat bereitstellen. Wir empfehlen
die Verwendung des USB-Anschlusses auf der Rlckseite, um eine stabile Verbindung zu gewahrleisten.

2. Der Treiber ist nicht korrekt installiert: Installieren Sie den Treiber erneut gemaf den Anweisungen. Nach der
Installation kann lhr Computer das Geréat als seriellen Anschluss erkennen. Sie finden einen seriellen
COM-Anschluss im Geratemanager des Computers.

3. Wenn die beiden oben genannten Lésungen nicht funktionieren, ziehen Sie das USB-Kabel und das Netzkabel
ab, schalten Sie das Geréat fir mindestens fiinf Sekunden aus, schalten Sie es dann ein und schlieRen Sie es
erneut an.

lll. Die Gravur sieht unscharf oder schattiert aus.

1. Fokus: In den meisten Fallen war der Laser vor Beginn des Auftrags nicht richtig fokussiert.

2. Graviergeschwindigkeit: Wenn Sie die Graviergeschwindigkeit zu schnell einstellen, hat der Laser nicht
genlgend Zeit, um Ihr Werkstlick zu gravieren. Bitte passen Sie lhre Gravureinstellungen an und flihren Sie
die Gravur erneut durch.

3. Bildqualitat: Wenn das von lhnen importierte Bild sehr helle Farben und feine Linien hat, beeintrachtigt dies
auch die Qualitat der Gravur.
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4. die Position des Werkstiicks: Das Lasermodul hat eine feste Brennweite, was bedeutet, dass das Werkstiick
auf einer ebenen Flache platziert werden sollte.

Stellen Sie aul’erdem sicher, dass es parallel zur Maschine ist um ein schlechtes Gravur Ergebnis zu vermeiden.
IV. Unerwartete Stopps bei der Gravur.

Der Gravurauftrag ist nicht vollstandig Gbertragen worden. Schlie3en Sie das Gerat erneut an, um den Fokus
einzustellen. Wenden Sie sich bei Bedarf an unseren Support, um weitere Unterstlitzung zu erhalten.
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